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重切削磨刀机DMSQ-HC型系列
Heavy cutting Grinder Model DMSQ-HC
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该机采用由优质碳素结构钢，加工而成的龙门式结构机身，磨头传动方式为进口直线导轨传动。导轨可以更换，整机使用寿命更长，行程传动更稳定。

砂轮自动进给磨刀，由PLC编程控制系统自动控制，并可记忆、储存和动态跟踪，操作简单，大大缩短工件加工准备时间；可自动调节粗磨、精磨次数，磨刀更方便，是中型印刷厂、中小型磨刀房的最佳选择。
Its body is the gantry-type body which adopts the carbon constructional quality steel; Its wheelhead transmission is rolling positioning linear guide; Rails can be replaced, that the machine can last longer, travel more stable drive.

Automatic feed grinding wheel by the PLC program control system, automatic control, and memory, storage and dynamic tracking, simple operation, greatly reducing the time to prepare workpiece; can automatically adjust the coarse grinding, grinding times, the Brothers more convenient, is Medium-sized printers, the best choice for small and medium sharpening room.   
设备结构特点/技术参数

Main function and Technical parameters
磨刀磨头
磨头电机：德东Y系列三相异步电动机 型号：Y80M2-4      功率（特制）：4kw     转速：变频可调
天铭公司特制水冷磨头电机，冷却液由轴孔从环形砂轮中心位置喷出，均匀散布在砂轮和刀片面上

● 刀片冷却效果好，不易烧刀
● 干净卫生，不会产生飞溅水滴和蒸汽
● 提高冷却液利用率，降低磨刀成本
磨头可以前后移动

可以增大平磨宽度，主要针对特殊规格的刀片，如：宽度超过300mm的刀片

默认最大磨刀宽度： 以22°为准300 mm

变频器调速（行程移动）
行程速度：3～15 M/ min（可调）       磨头转速：0～2000 r/min（可调）
砂轮自动进给

通过PLC自动编程控制系统自动进给来实现

采用粘贴式筒式砂轮，可延长砂轮使用寿命的1/3

齿轮齿条传动
● 能保证瞬时传动比恒定，平稳性高 

● 传递的功率和速度范围较大 

● 结构紧凑，传递运动准确可靠，可实现较大的传动比 

● 使用寿命长，噪音相对较低
龙门式机身
机身采用经过热处理的优质碳素结构钢加工而成，坚固耐用，稳定性好
磨头夹在两导轨中间进行工件加工和往复运动，砂轮的切削面处于两轨道的中间下方
● 磨头加工更稳定、平稳
● 刀片和砂轮可以得到更全面的冷却，提高了冷却效果
● 放宽了床身跨度，使工件无需二次装夹，解决了截面的波纹度，保护刀锋
电磁吸盘刀架台
天铭公司特制磨刀机专用电磁吸盘
● 吸力均匀，刀片不宜变形，磨刀更直线
● 操作方便，工作效率高
● 具有延时退磁功能，定位可靠，操作更安全
涡轮蜗杆刀架传动
● 转动灵活自如，传动比大
● 两轮啮合齿面间为线接触，承载能力大
● 传动平稳，无噪音
● 具有自锁性，可起安全保护作用
工作台旋转角度
刀架可调0～±90度

主要功能配置（节选）

Main Function Deployment (excerpt)
进口直线导轨

● 可以得到高精度稳定的平滑运动，行程传动稳定

● 所有方向均具有高刚性，可承受自上下、左右方向的负荷，导轨更耐用

● 采用优质合金结构，可以更换，维护方便，费用低

集中加油装置

可以实现（润滑主箱体、升降托板、升降丝杠等位置）一次性集中加油，省时便捷

可选的设备/配置

Optional equipment / configuration
进口电器元件

施耐德电器（注明：属于选配装置，费用另计） 

刮刀夹具

卫生纸设备专用（注明：属于选配装置，费用另计）

主要技术参数

Main technical parameters
砂轮尺寸                  筒型Φ200×Φ150×100（筒型Φ300×Φ250×100）mm(毫米)

最大磨刀宽度              以22°为准300 mm(毫米)

砂轮与工作台有效高度      80 mm (毫米)

工作台旋转角度            0～±90°(度)

磨头转速                  0-1800 r/min (转/分)(变频可调)

磨头移动速度              3～15 m/min (米/分)(变频可调) 

行走电机功率              0.55 KW(千瓦)

磨头电机功率              4 KW(千瓦)

水泵电机功率              0.25 KW(千瓦)

重切削磨刀机DMSQ-HC型系列，不同规格参数对比：

最大磨削长度、外型尺寸(长x宽x高)、机器重量

Maximum grinding length, Overall dimensions (length x width x height) Weight
	No
	规格/型号
	最大磨削长度
	外型尺寸(长x宽x高)
	机器重量

	
	单位unit
	毫米mm
	毫米mm
	千克Kg

	1
	1600HC
	1650
	2900 x 1000 x 1550
	2800

	2
	2200HC
	2230
	3500 x 1000 x 1550
	3200

	3
	2600HC
	2630
	3900 x 1000 x 1550
	3500

	4
	2800HC
	2830
	4100 x 1000 x 1550
	3700

	5
	3000HC
	3030
	4300 x 1000 x 1550
	3900

	6
	3200HC
	3230
	4500 x 1000 x 1550
	4100

	7
	3500HC
	3530
	4800 x 1000 x 1550
	4300

	8
	4000HC
	4030
	5300 x 1000 x 1550
	4500

	9
	4500HC
	4530
	5800 x 1000 x 1550
	4800

	10
	5000HC
	5030
	6300 x 1000 x 1550
	5200

	11
	5500HC
	5530
	6800 x 1000 x 1550
	5600

	12
	6000HC
	6030
	7300 x 1000 x 1550
	6000

	13
	6500HC
	6530
	7800 x 1000 x 1550
	6400

	14
	7000HC
	7030
	8300 x 1000 x 1550
	6800

	15
	7500HC
	7500
	8800 x 1000 x 1550
	7200

	16
	8000HC
	8030
	9300 x 1000 x 1550
	7600

	17
	8500HC
	8530
	9800 x 1000 x 1550
	8000

	18
	9000HC
	9030
	10300 x 1000 x 1550
	8400

	19
	9500HC
	9530
	10800 x 1000 x 1550
	8800

	20
	10000HC
	10030
	11300 x 1000 x 1550
	9200
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